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Oznaczenia podzespotow:

1
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Przed przystgpieniem do

RG 58

Motoreduktor z wbudowanym
zespotem sterujacym
Zebatka M4, Nylon/Fe
Ograniczniki kraricowe
Fotokomérki

Ograniczniki mechaniczne
Przetacznik kluczowy lub klawiatura cyfrowa
Swiatto btyskowe

Antena

instalacji niezbedne jest

wykonanie kilku czynnosci kontrolnych:

Sprawdzi¢ recznie funkcjonowanie bramy, poniewaz
musi ona przesuwac sig na catej dtugosci bez zadnego
oporu.

Brama pozostawiona w dowolnym posrednim
potozeniu nie powinna przesuwac sie sama.

Skrzydto bramy musi nadawac sie do zamocowania
zebatki (zob. wymiary i zakres stosowania).
Prowadnica i podzespoty ulegajace zuzyciu
eksploatacyjnemu musza by¢ w idealnym stanie.
W przeciwnym razie, wadliwe czesci nalezy wymienic.
Sprawdzi¢  elementy  ustalajgce  ogranicznikow,
sprawdzajac przy tym ich skuteczno$¢ na wypadek,
gdyby skrzydio bramy uderzyto w profil z duzym impetem.
Powierzchnia, nas ktoérej ma by¢ zamocowany
motoreduktor, musi by¢ zabezpieczona przed

zalewaniem i stojacg woda. Jezeli jest mozliwe nalezy
przewidzie¢ montaz na podwyzszeniu.

Konstrukcja bramy musi by¢ solidna i dobrze usztywniona.
Uktady elektryczne, ktorych wymaga instalacja, sa
opisane w sekcji ,Podtaczenia elektryczne”. Jezeli
nie istnieja, nalezy je wykonac¢, najlepiej korzystajac
z ustug specjalisty (elektryka).

Korzystajac z Rys. 3 sprawdzi¢c maksymalne
i minimalne odstepy oznaczone jako wielkosci A i B.

Niezawodnos¢ i bezpieczenstwo systemu
automatyki zalezy od stanu konstrukcji bramy.

Sprawdzic, czy jest dostatecznie duzo miejsca,
aby zainstalowac urzadzenie w sposob bezpieczny
i wygodny.
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SPECYFIKACJE PONY
TECHNICZNE
Zasilanie jednostki sterujacej napiecie przemienne 230 V
(PONY),
napiecie przemienne 115V
(PONY 115),
50-60 Hz
Zasilanie silnika 24Vdc
Moc pobierana sow
Pobdr pradu 0,6 A
Moment obrotowy 9 Nm

Eksploatacyjne odstepy czasu

Wt. 10 min, wyt. 50 min.

Predkos¢ otwierania 10 m/min
Klasa ochrony P44
Temperatura pracy -20°C / +60°C
Modut kota zewnetrznego M4 14
Hatas <70 dB
Ciezar 6,3 kg
WYMIARY
Na Rys. 1 pokazane sg gtdwne wymiary gabarytowe

motoreduktora wraz z prowadnica.

Wymiary podane sa w milimetrach. Jezeli brama jest juz
wyposazona w zebatke, nalezy wzig¢é pod uwage pomiar
napedowego kota zebatego (89 mm) w celu prawidtowego
sprzezenia zgbatki i kota zgbatego napedowego.

Jezeli zebatka juz zostala zainstalowana, nalezy sprawdzic
jej mocowanie, stan, poziomowanie i zgodnosc podziatki
Z poaziatkg napedowego kola zebatego, M4, tj. ok. 12 mm
miedzy zebami.

ZAKRES STOSOWANIA

System moze by¢ stosowany wytacznie do uruchamiania
bram stosowanych w prywatnych obiektach mieszkalnych
o ciezarze nie przekraczajgcym 400 kg.

W przypadku skrzydta ciezszego niz 300 kg zaleca sie wytgczenie
funkcji hamowania (TSM = 0) i ustawienie maksymalnej wartosci
momentu obrotowego (PM = 0).

Dtugosc skrzydta nie stanowi ograniczenia. W kazdym razie
zaleca sie stosowanie systemu PONY do bram o dtugosci nie
przekraczajacej 6 m.
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Materiaty, z ktdrych wykonana jest brama, jej stan
techniczny oraz szczegdlne warunki uzytkowania
moga powodowac obnizenie wartosci powyzszych
parametrow.

Instalacji systemu PONY nie mozna w zadnym
wypadku traktowac jako rozwigzania do otwierania
niesprawnych bram.
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Osadzenie ptyty montazowej - wymiary

Przy lokalizowaniu ptyty montazowej nalezy przestrzega¢ Zebatka musi wystawaé w stosunku do osi srodkowej ptyty

wymiarow podanych na Rys. 2 a/b/c/d (widok z gory): montazowej co najmniej o dtugos¢ pokazang na Rys. 3a (silnik
- Rys. 2a przedstawia silnik zainstalowany z lewej strony po lewej stronie) i na Rys. 3b (silnik po prawej stronie), aby
- Rys. 2b przedstawia silnik zainstalowany z prawej strony mozna byto ustali¢ potozenie ogranicznikéw kraricowych.

Jezeli zgbatka juz zostata zamocowana na skrzydle bramy:
- Rys. 2c¢ przedstawia silnik zainstalowany z lewej strony
- Rys. 2d przedstawia silnik zainstalowany z prawej strony

W pewnych przypadkach zebatka wystaje o kilka
centymetrow w stosunku do linii pionowej bramy, aby
mozna byto catkowicie zamknac brame.

Przed przystagpieniem do kolejnych etapéw montazu prosimy
- o zwrdcenie uwagi na podane tu wymiary.
‘ 0 W ptycie montazowej znajduja sie dwa duze otwory,
m

I '_' umozliwiajace poprowadzenie kanatow kablowych.
f c Rys. 2a Mozna wykorzystac oba te otwory dzieki przestrzeni
' Q znajdujacej sie w dolnej czesci motoreduktora, ale fatwiej
jest skorzystac z otworu znajdujacego sie po lewej stronie

[€—0-50 mm kofa zebatego, co zostato pokazane na rysunkach.

(D 90 mm

@ O] !

Rys. 2b

o %‘
i
R
‘ C - 150 mm
m

90 mi

o

o
o

v

o
o

o
o

T

n { ™
40 mi i

o

}

Rys. 2¢

—4 4—0-50 mm [

o

©
|

O
190 mm

g -
$ o
F Rys. 2d
— 50-100 mm 150 mm
_J

i




Deklaracja Zgodnosci WE

Dyrektywa 2004/108/WE (EMC); Dyrektywa 2006/95/WE (LVD)
Producent:
Automatismi Beninca SpA.
Adres:
Via Capitello, 45 - 36066 Sandrigo (VI) - Wlochy
Niniejszym stwierdza si¢, ze wyrodb pod nazwa
automatyczny system PONY/PONY 115 do bram przesuwnych, zasilany pradem stalym o napie¢ciu 24 V
jest zgodny z przepisami okreslonymi w nastgpujacych dyrektywach WE:
- DYREKTYWA 2004/108/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawo-
dawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do kompatybilno$ci elektromagnetycznej oraz uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG, zgodnie
z nast¢pujacymi zharmonizowanymi normami: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007
- DYREKTYWA 2006/95/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 12 grudnia 2006 r. w sprawie harmonizacji usta-
wodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych si¢ do sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napie-
cia, zgodnie z nastgpujacymi zharmonizowanymi normami: EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008;
EN 60335-2-103:2003.
- DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrekty-
we 95/16/WE (przeksztalcenie), i spelnia wymagania dotyczace ,,maszyn nieukonczonych (prawie maszyn)” okreslone w EN13241-1:2003.
* Ponadto Automatismi Beninca SpA oswiadcza, ze odno$na dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z wymaganiami za-
facznika VIIB dyrektywy 2006/42/WE i spelnione zostaly nast¢pujace wymagania: 1.1.1 -1.1.2-1.13-1.1.5-1.2.1-123-12.6-1.3.1 -
1.32-133-134-13.7-139-151-152-154-155-156-157-158-1510-15.11-1.513-1.6.1-1.62-1.64-1.72-1.74
-1.74.1-1.742-1.743.
*  Producent zobowigzuje si¢ do przestania informacji dotyczacych ,,maszyn nicukonczonych” organom krajowym. Zobowigzanie obejmuje
réwniez metody przeniesienia napgdu i przestrzegane sg prawa wilasnosci intelektualnej producenta dotyczace ,,prawie maszyn”.
* Nalezy zaznaczy¢, ze ,,nieukonczone maszyny” nie sa oddawane do eksploatacji, dopoki maszyna finalna, ktéra ma by¢ zabudowana, nie
zostanie zgloszona jako zgodna, o ile ma to zastosowanie, z przepisami okre§lonymi w dyrektywie 2006/42/WE.
* Ponadto produkt w takim stanie, w jakim nadaje si¢ do zastosowania, jest zgodny z nastgpujacymi normami: EN 12445:2002, EN 12453:2002,
EN 12978:2003.

Beninca Luigi, Radca Prawny.
Sandrigo, 02/04/2014

UWAGA

Wyrdéb nie moze by¢ wykorzystywany do innych celéw Na kablu sieci zasilajgcej musi zostac
i winny sposdb niz to przewidziano w niniejszej instrukcji. A zainstalowany wytgcznik (sieciowy) odtgczajacy
Niewtasciwe  zastosowanie @ moze  spowodowac wszystkie bieguny zasilania/odfgcznik
uszkodzenie wyrobu i doprowadzi¢ do urazéw i szkéd.  z rozwarciem stykdw co najmniej 3 mm lub wigkszym.
Nalezy upewnic sig, czy przed wykonaniem okablowania
zainstalowany zostat odpowiedni wytacznik réznicowy
lub zabezpieczenie nadpradowe.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za brak zgodnosci
bram z dobra technika wytwarzania oraz jakiekolwiek
odksztatcenia, ktére moga powstac w trakcie uzytkowania.
Niniejsza instrukcje nalezy przechowywac. Zgodr_1ie_ z ObO..W iqzujacymi prze_pis_ami bhp niektore

rodzaje instalacji wymagajg uziemienia skrzydta bramy.
System powinien by¢ instalowany przez wykwalifikowany

. . ; . . Podczas instalacji, konserwacji i eksploatacji elementéw
personel zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

bedacych pod napieciem nalezy uprzednio odtgczyc
Opakowanie nalezy chroni¢ przed dzieémi poniewaz zasilanie.

moze by¢ dla nich niebezpieczne. W celu utylizowania

opakowanie nalezy posegregowaé¢ na rézne kategorie

odpadow (np. karton, polistyren) zgodnie z obowigzujgcymi  Opisy i rysunki zamieszczone w niniejszej instrukcji nie
przepisami. sg wigzgce. Nie zmieniajgc zasadniczych cech wyrobu,
producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania
w produkcie zmian o charakterze technicznym,
konstrukcyjnym lub handlowym, bez koniecznosci
modyfikowania niniejszej instrukcji.

Instalator musi  udzieli¢  wszelkich  informacji
dotyczacych obstugi automatycznego systemu w trybie
automatycznym, recznym i awaryjnym i przekazac
uzytkownikowi korncowemu instrukcje uzytkowania.




Jezeli podtoze nie jest wykonane z betonu (lub podobnego
materiatu), nalezy wykonac fundament betonowy*. Postepowanie:
1 - Wykopac¢ w ziemi odpowiedni otwor (co najmniej 40x30 cm
w planie i o gtebokosci co najmniej 35 cm) uwzgledniajac
wymiary podane w poprzednim punkcie.

2 - Przygotowaé rurki do przeciagniecia przewodoéw
elektrycznych (zob. ,Potaczenia elektryczne”), tak aby
wystawaty na co najmniej 3/40 cm powyzej poziomu ptyty
(Rys. 4-T).

3 - Wygia¢ 4 gwintowane prety:

a) jezeli zgbatka zostata zainstalowana wczesniej w odlegtosci
wiekszej niz na Rys. 1, lub w przypadku zastoin wody, mozna
podwyzszy¢ ptyte montazowa. W takim przypadku nalezy
wygig¢ prety w odlegtosci 45 mm od goérnego korica, jak
pokazano na Rys. 1.

b) jezeli silnik ma by¢ zainstalowany na ziemi, nalezy wygia¢
prety w odlegtosci 30 mm od gdrnego korica jak pokazano na
Rys. 6.

4 - Przygotowac ptyte do wylania betonu, ustalajac potozenie
pretéw. Jak pokazano na Rys. 7 wykorzysta¢ 4 dolne nakretki
D i 4 nakretki F z odpowiednimi podktadkami do ustalenia
potfozenia ptyty. Potozenie pretow musi by¢ takie jak pokazano
na Rys. 7.

5 — Przygotowa¢ beton wedtug wskazéwek producenta.
W pewnych przypadkach moze zaj$¢ koniecznosé wykonania
metalowej klatki w celu lepszej stabilizacja fundamentu.

6 — Wcisna¢ prety w beton, zawracajac uwage na poziom ptyty
i zachowanie rownolegtosci w stosunku do skrzydta bramy
(Rys. 8).

7 — Odczekad, az beton stwardnieje.

8 — Odkrecic¢ gorne nakretki i zdja¢ podktadki, ktore zostang
wykorzystane do zamocowania motoreduktora.

9 -Na Rys. 9 pokazano ptyte po jej osadzeniu. W razie
koniecznosci mozna teraz unies¢ ptyte wyzej o nie wiecej
niz 20 mm, ustalajgc potozenie dolnych nakretek i podktadek
w sposob pokazany na Rys. 10.

* W razie watpliwosci skontaktowac sie z wykwalifikowanym
personelem, ktdry wykona fundament.
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Ptyta musi by¢ mocno przytwierdzona do podfoza,
idealnie spoziomowana i rownolegta do skrzydta bramy.

Rys. 4
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Jezeli podtoze jest wykonane z betonu (lub podobnego
materiatu) mozna przytwierdzic¢ ptyte bezposrednio do podtoza:
1 — Zakupi¢ odpowiedni system mocowan, zwykle dostepny na
rynku, stalowe Sruby rozporowe (Rys. 11 — A) lub kotwy (Rys. 1 -
B), ktdry nalezy wprowadzac za pomoca migkkiego mtotka.

2 — Przestrzegajac podanych wczesniej wymiardw, wyznaczy¢
punkty wiercenia otwordow, wykorzystujgc w tym celu ptyte
jako wzor, wywierci¢ 4 otwory o srednicy 10 mm i zamocowac
ptyte. Gwintowany pret musi wystawac powyzej poziomu ptyty
na wysokos¢ co najmniej 25 mm jak pokazano na Rys. 10.

3 — W pewnych przypadkach (zebatka zainstalowana wczesniej,
mozliwos¢ zastoin wodnych itp.) mozna podwyzszy¢ plyte wyzej
w stosunku do podtoza o nie wigcej niz 20 mm, wkrecajac w tym
celu 4 nakretki wraz z odpowiednimi podktadkami pod ptyta jak
pokazano na Rys. 12. W takim przypadku gwintowane prety
musza wystawac powyzej poziomu terenu na co najmniej 45 mm.

@ Sprawdzi¢, czy podfoze jest dobrze spoziomowane
i nadaje sie do mocowania plyty za pomoca kotkdw
rozporowych. Niezaleznie od wybranego sposobu
mocowania pfyta musi byc¢ solidnie przymocowana,
idealnie spoziomowana i rownolegta do skrzydfa bramy.

Rys. 10

25 mm

Rys. 12

Motoreduktor nalezy przymocowac¢ do ptyty w sposéb
przedstawiony na Rys. 13:

1 — Wykreci¢ dwie $ruby znajdujace sie pod ostong C.

2 —Osadzi¢ motoreduktor na ptycie tak, aby wprowadzi¢
gwintowane prety w otwory.

3 —Zamocowa¢ motoreduktor za pomocg 4 $rub D
z podktadkami R.

4 - Szczeliny F umozliwiaja regulacje odlegtosci motoreduktora
od skrzydta bramy.




Zebatka odpowiednio zamocowana na skrzydle bramy
pozwala przeksztatci¢ ruch obrotowy kofa zebatego w ruch
liniowy skrzydta bramy. Przed zamocowaniem zebatki
konieczne jest odblokowanie motoreduktora. W tym celu:
1-0Obroci¢ kolowa pokrywe o 180° aby odstoni¢ tréjkatny
sworzen.

2 —Wprowadzi¢ klucz odblokowujgcy FRD.3 i obracac w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do momentu, w ktorym
wyczuje sie opor (Rys. 13).

Nalezy wykonac okoto 15 petnych obrotéw klucza.

3 -0d tej chwili koto zebate moze obracac sie swobodnie.
Teraz nalezy przystgpi¢ do zamocowania zgbatki:

1 —Catkowicie otworzy¢ skrzydto bramy.

2 -Zazebi¢ pierwszy odcinek zebatki z kotem zebatym.
Na podstawie wymiaréw podanych na Rys. 3a i 3b wyznaczy¢
pierwszy punkt do nawiercenia otworu. Unieruchomié
chwilowo zebatke, na przyktad za pomoca zacisku (Rys. 15).
3 -Wywierci¢ otwor i zablokowac pierwszy wspornik zebatki
za pomoca sruby z podktadka jak pokazano na Rys. 16 tak, aby
miedzy kotem zebatym a zebatkag zachowac odstep 1 mm (Rys. 17).
4 —Przesunac skrzydto bramy tak, aby koto zebate znalazto sie
w poblizu drugiego wspornika mocujacego zebatki, caty czas
zachowujgc odstep 1 mm miedzy zebatka a kotem zgbatym
(Rys. 18).

5 —Podobnie postapi¢ w przypadku pozostatych wspornikéw,
przesuwajac za kazdym razem skrzydto bramy z zachowaniem
prawidtowego odstepu miedzy zebatkg a kotem zgbatym.

6 —Przechodzi¢ do pozostatych wspornikow zebatki. Kazdy
odcinek musi by¢ potgczony z poprzednim jak pokazano na
Rys. 19 w celu zachowania statego skoku zebatki.

Kilkakrotnie zamknac i otworzy¢ brame recznie w celu
sprawdzenia, czy zebatka prawidtowo wspotoracuje
z kofem zebatym na cafej swojej dfugosci. W razie potrzeby
otwory we wspornikach zebatki umozliwiaja regulacje
WySOKOSCI.

Rys. 16




Zatrzymanie ruchu podczas otwierania i zamykania bramy
odbywa sie za posrednictwem ogranicznikow krancowych
FRD.1, ktére po odpowiednim zamocowaniu na zebatce
powinny spowodowac zadziatanie wytacznika kraricowego,
zamocowanej w motoreduktorze.

W celu ustalenia potozenia ogranicznikdw FRD.1 nalezy:

1 — Przesung¢ skrzydto bramy do wymaganego potozenia ot-
wartego. Jezeli w podiozu osadzony jest odbojnik, nalezy zatrzy-
mac skrzydto bramy w odlegtosci 2 — 3 cm od odbojnika (Rys.
20).

2 — Umiesci¢ prawy ogranicznik FRD.1 na zebatce i przesunac
po niej do sprezyny wytacznika kraricowego, dociskajac tak, aby
sie ugieta, co spowoduje zadziatanie wewnetrznego przetacznika
w postaci odgtosu kliknigcia (szczeknigcia) (Rys. 21).

3 - Zamocowac tymczasowo ogranicznik za pomoca dwéch
dostarczonych razem z nim Srub (Rys. 22).

4 — Przesuna¢ skrzydto bramy w catkowicie zamknigte
potozenie, a nastepnie odsuna¢ o okoto 2 cm (Rys. 23).

5 - Osadzi¢ lewy ogranicznik FRD.1 na zebatce i przesuna¢ po
niej do sprezyny wytgcznika kraricowego, dociskajac tak, aby sie
ugiefa, co spowoduje zadziatanie wewnetrznego przetacznika
w postaci odgtosu klikniecia (szczekniecia) (Rys. 24)

6 — Ustali¢ potozenie ogranicznika w sposéb podany w punkcie 3.
7 — W razie potrzeby uzy¢ pitki do metalu w celu skrécenia
koncowki ostatniego odcinka zebatki tak, aby nie wystawat
poza pionowy obrys skrzydta bramy.

Kilkakrotnie otworzy¢ i zamkna¢ brame w celu
sprawdzania, czy wytacznik krancowy zadziata we
wtasciwym pofozeniu skrzydfa bramy zanim zetknie sie
ono z odpowiednimi ogranicznikami mechanicznymi.

W razie potrzeby przesunac ograniczniki FRD.1 w celu
Wczes'niejszeng lub pdzniejszego zatrzymania skrzydfa.

Rys. 20

Rys. 21

8 - Po ustaleniu pofozenie najkorzystniejszych punktéw
zatrzymania wykrecic obie Sruby i za pomoca wiertta (45 mm)
wywierci¢ dwa otwory o gtebokosci okoto 2 mm w miejscach
odpowiadajgcych sladom pozostawionym przez Sruby,
a nastepnie z powrotem zamocowacé ogranicznik FRD.1.
W ten sposob powstaje gniazdo, w ktére wchodza sruby,
gwarantujgc trwate osadzenie ogranicznika FRD.1 na zgbatce.
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NINIEJSZY PRZEWODNIK NALEZY PRZECHOWYWAC | UDOSTEPNIAC WSZYSTKIM UZYTKOWNIKOM
SYSTEMU AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA.

ZASADY BEZPIECZENSTWA
Nie wolno stawaé na linii ruchu skrzydta bramy.
Nie wolno dopusci¢, aby dzieci bawity sie uktadem
sterownia lub w ogdle w poblizu skrzydfa bramy.
W razie wystgpienia nieprawidtowosci w funkcjonowaniu
nie wolno podejmowac prob usuniecia awarii we
wiasnym zakresie, tylko skontaktowac sie
z przedstawicielem BENINCA.

STEROWANIE RECZNE OD STRONY WEWNETRZNEJ

W przypadku wystapienia nieprawidtowosci w funkcjonowaniu
systemu lub w razie przerwy w dostawach energii mozna
wytaczy¢ uktad automatycznego sterowania i obstugiwac
brame recznie. W tym celu:

1 — Obrdci¢ kotowa pokrywe o 180°, aby odstoni¢ tréjkatny
sworzen.

2 — Wprowadzi¢ klucz odblokowujgcy FRD.3 i obracaé
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do
momentu, w ktérym wyczuje sie op6r (Rys. 13).

Nalezy wykona¢ okoto 15 petnych obrotéw klucza.

3 — Od tej chwili koto zgbate moze obracac sie swobodnie.
Skrzydto mozna teraz otwiera¢ i zamykac recznie.

4 — Aby przywrdci¢ automatyczny tryb obstugi bramy nalezy obracaé
klucz do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

KONSERWACJA

e Sprawdzac¢ okresowo sprawnos¢ dziatania recznego
mechanizmu odblokowujgcego.

e Sitownik nie wymaga regularnej konserwaciji, jednak
konieczne jest okresowe sprawdzanie sprawnosci
dziatania urzadzen zabezpieczajgcych i innych czesci
instalacji, mogacych stwarza¢ zagrozenie na skutek
zuzycia eksploatacyjnego.

UTYLIZACJA

Z chwila wycofania wyrobu z eksploatacji nalezy postepowac
zgodnie obowigzujgcymi przepisami prawa, regulujgcymi kwestie
segregacji odpadow i recykling réznych elementéw sktadowych
(metale, tworzywa sztuczne, kable elektryczne, itp.).

Zalecane jest skontaktowanie sie z przedstawicielem firmy
BENINCA lub wyspecjalizowang firma, ktéra ma odpowiednie
uprawnienia.
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